Verzug

Das Nitrieren ist ein sehr verzugsarmes Warmebehandlungsverfahren.

Spricht man von Verzug, so muf® zwischen Mal3- und Forménderungen
unterschieden werden. MalRdnderungen sind infolge des Eintrages von
Stickstoff unvermeidbar, kénnen jedoch Uber eine Vormalkorrektur

kompensiert werden. Forménderungen sind vermeidbar.

EinfluRgréRen:

Zeichnungsvorgaben
- Harte, Nitrierhartetiefe

Mafl&anderung - wo muss, wo darf, wo kann nitriert werden

- wo darf nicht nitriert werden
Bauteilgeometrie
Werkstoff und dessen Warmebehandlung
Behandlungsparameter

- Temperatur

- Prozessfuhrung (Erwarmungs- und

Abkuhlungsgeschwindigkeiten)

Reinigungszustand der Bauteile
Forméanderung Fertigungszustand (Restspannungen)
Toleranzen im Behandlungsergebnis (bei der

Betrachtung ganzer Chargen)
Vorteil Plasma:

- Enge Toleranzen im Behandlungsergebnis sichern
ein reproduzierbares MalRdnderungsverhalten.

- Die Méglichkeit einer partiellen Behandlung kann
Formanderungsprobleme I8sen.

- Einbaufertige Teile ohne Nacharbeit.
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